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Uma breve introducao

Por conta de uma diversidade de problemas que venho enfrentando com a minha Creality
“Ender de rico” K1 Max desde que comprei (mesa torta, nivelamento, primeira camada
inconsistente...) fui pesquisar e descobri que é algo bem comum as pessoas passarem pelo
mesmo que eu e a Creality simplesmente TA CAGANDO pra isso e coloca no mercado essa
impressora carissima e problematica, deixando na mao “da comunidade” que os problemas
sejam minimizados (ja que resolvidos, ndo séo).

Algumas solugdes sao em nivel de hardware e nao serao tratadas aqui, mas algumas coisas
podem ser feitas em nivel de software para melhorar um pouco avida do KaUmMaxZeiro de
primeira viagem. Esses pequenos truques estao basicamente em lingua inglesa e alguns nao
sdo muito faceis de serem descobertos por ai, entdo fiz um compilado daquilo que considero
essencial.

DISCLAIMER

ATENCAO! Tudo o que vocé fizer na sua impressora a partir desse manual requer acesso ROOT,
ou seja, sera tudo feito por sua propria conta e risco. Dito isso, esteja ciente que vocé pode
causar danos irreparaveis ao seu equipamento se fizer algo errado, causando a perda completa
do direito a garantia do fabricante.

1 - Root

Como dito acima, sera necessario liberar acesso ROOT da sua impressora. Caso vocé néo saiba
como fazé-lo, nem continue com os procedimentos abaixo :)

2 - Root (parte 2), instalagao do Script e dos utilitarios basicos

1. Abrir o CMD no computador, digitar (ou copiar e colar) ssh
root@caminho_de_rede_da_impressora. O caminho de rede é o mesmo utilizado para
configurar o Creality Cloud, aqui no meu caso é 192.168.100.10, logo, o comando
completo é ssh root@192.168.100.10

2. Digitar a senha creality_2023 (ela ndo aparece na tela), em seguida Enter

3. Digitar git clone https://github.com/Guilouz/Creality-Helper-Script.git
/usr/data/helper-script para baixar e instalar o script da Creality

4. Apés ainstalacdo do script, digitar sh /usr/data/helper-script/helper.sh para abrir o
script



5. Uma "telinha" vai abrir no CMD

Figura 1 - Tela inicial do Script
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Figura 2 - Tela Install Menu do Script

Instalar obrigatoriamente o 1 - Monranker, o 2 - Fluid, o 3 - Mainsail, o 6 - Klipper
Adaptive Meshing & Purging (esse é o KAMP que o pessoal fala) e 0 10 - Improved
Shapers Calibrations. Talvez para instalar um deles precise instalar o 4 - Entware, néo
lembro agora, ele pede e ai vocé instala se precisar.




OBSERVAGCAO: o passo 4 sé precisa ser feito uma vez. Depois de ter feito a instalagéo do script,
nao precisa mais, sd 0s outros passos, se quiser modificar o que ja instalou, ou quiser instalar
coisas hovas.

3 — Usabilidade geral

Com o que foi instalado no passo 7 é possivel acessar um painel de controle mais elaborado
que o utilizado pelo Creality Print. Para isso, use o seu navegador de internet pelos caminhos
192.168.100.10:4408 (Fluidd) ou 192.168.100.10:4409 (Mainsail). Lembrando que
192.168.100.10 é o meu caminho de rede, cada um tem o seu, entdo use o seu ai. Por esses
painéis de controle vai se ter acesso as coisas que podem facilitar e melhorar alguns aspectos
de uso da impressora, ou, se fizer merdinha, estragar ela :)

Figura 3 - Tela do Fluidd, apds algumas personalizagées
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- Console

< Macros

ACCURATE 578 | | AUTOTUNESHAPERS | | BEDLEVELING = | | BEomiD | | meer
[BELTS SHAPER GALIBRATION = | ENDPRINT | END PRINT POINT.

FUD PRINT POINT WITHOUT LIFTING | | EXCITATEAXIS ATFREQ x| FIRST FLOOR PAUSE
FIRST FLOOR PAUSEPOSITION | | FIRSTFLOORRESUME = | 620
GETTIMELAPSESETUP | WVPERLAPSE - INBUT SHAPER CALIBRATION | INBUTSAPER
XAMP BED MESH SETTINGS | | KAMP FURGE LINE SETTINGS | | KLIPPER BAGKUP CONFID.
KLIPPER RESTORE CONFIG. | | LOADMATERIAL | LOAD MATERIAL CLOSE FANZ
LOAD MATERIAL RESTOREFAN2  M106 =  M107 »  MI41 W91 =
M5~ [ MSID | M0 - | MOOMRAKER DACKUP DATABASE
MBONRAKER RESTGREOATABASE | PIDBED ~ | PIDWOTEND ~ | PRINT CALIBRATION
PRINTPREFARE CLEAR | | PRINTFRIPARED | | PRINTERPARAM | QMODE | | OMODEET
QUITMATERIAL | | RELOAD CAMERA | | BESTORE ECURRENT | | SET EMiN GURRENT
STARTORINT - | TESTRESONAWCES GRAPHS ~ | | TEST STREAWDELAY
TIMELAPSE RENDER | TIMELAPSETAKEFRAME  ~ | | TUNOFFINPUTSHAPER.

VATTEMPEND | | WAITTCMR START | | WARMOR x| | X4z READY

Figura 4 - Tela do Mainsail, apds algumas personalizagbes

Se vocé usa o Orca como fatiador, pode adicionar esses caminhos como impressora, que ai o
painel de controle se torna gerenciavel por la, sem precisar abrir o navegador.
Basta abrir a guia Dispositivo, em seguida clicar no botao para adicionar impressora pelo

caminho de rede e digitar o caminho dela, seguido de :4408 (para Fluid) ou :4409 (para
Mainsail).

Sem titulo = 0

ispositivo B Projeto ~ Fatiar Mesa ~ Imprimir

Impressora il I

Creality K1 Max (0.4 nozzle) - Copy

Mesa PE| Texturizada
Filamento
[l - creality Generic ABS

Processo Global
| Creality K1 Max (0.4 nozzle) - Copy
0.20mm Standard @Creality K1Max (0.4 nozzle)
Qualidade Upload do Host de Impressio

~ Altura da camada Octo/Klipper

192.168.100.10: [~ Procurar..  |[[ Testar

Largura da linha [ Procurar.. |

Primeira camada

A
!
T
H

0 arquivo CA HTTPS é opcional. E necesséario apenas se vocé usar HTTPS com um certificado autoassinado.

Costura

P da costura

Caso queira dar um reset de fabrica da tua impressora, pelo Fluid ou Mainsail é possivel, e ela
volta para configuragdo que tinha quando chegou na sua casa :D

4 — Melhorias possiveis (nivel basico)

Apds ter instalado tudo o que foi instruido, além das interfaces de controle aprimorado, se tem
acesso a alguns MACROS de calibragao e “otras cositas mas”.



A primeira macro é a INPUT SHAPER CALIBRATION, que serve para calibracao das
ressonancias de vibragao da impressora, tanto no eixo X quanto no eixo Y, que difere do padrao
original por ser feito apenas em um eixo e depois replicado para o outro.

Macros

Uncategorized 62 £

ACCURATE_G28 AUTOTUNE_SHAPERS BED_LEVELING BED_MESH_CALIBRATE
BEDPID BEEP BELTS_SHAPER_CALIBRATION CANCEL_PRINT END_PRINT
END_PRINT_POINT END_PRINT_POINT_WITHOUT_LIFTING EXCITATE_AXIS_AT_FREQ
FIRST_FLOOR_PAUSE FIRST_FLOOR_P2 Measure X and Y Axis Resonances and Save values |+ G29
GET_TIMELAPSE_SETUP HYPERLAPSE v INPUT_SHAPER_CALIBRATION INI'UTSHAPER

KAMP_BED_MESH_SETTINGS KAMP_PURGE_LINE_SETTINGS KLIPPER_BACKUP_CONFIG

Figura 5 - Input shaper calibration

Outra macro é o KAMP BED MESH SETTINGS, que serve para definir o tipo de calibracdo da
mesa que sera usado.

ADAPTATIVE - faz a medicao da malha da mesa utilizando pontos correspondentes somente a
area ocupada pelo modelo

FULL - faz a medigao da malha da mesa utilizando a totalidade de pontos e area de mesa
(padrao)

NONE - nao faz e medicgao e utiliza como base alguma outra malha feita e salva pelo usuario

Macros

Uncategorized | 62 el
ACCURATE_G28 AUTOTUNE_SHAPERS BED_LEVELING v BED_MESH_CALIBRATE
BEDPID BEEP BELTS_SHAPER_CALIBRATION v CANCEL_PRINT END_PRINT
END_PRINT_POINT END_PRINT_POINT_WITHOUT_LIFTING EXCITATE_AXIS_AT_FREQ v

FIRST_FLOOR_PAUSE FIRST_FLOOR_PAUSE_POSITION FIRST_FLOOR_RESUME ~ G29

Gl Configure Bed Mesh type HYPERLAPSE + INPUT_SHAPER_CALIBRATION INPUTSHAPER

KAMP_BED_MESH_SETTINGS KAMP_PURGE_LINE_SETTINGS KLIPPER_BACKUP_CONFIG

KLIPPER_RESTORE_CONFIG LOAD_MATERIAL LOAD_MATERIAL_CLOSE_FAN2

Figura 6 - KAMP bed mesh settings



Bed Mesh Settings

What type of bed mesh do you want to use when you start
printing?

ADAPTIVE BED MESH

FULL BED MESH

Figura 7 - Tipos de malha do KAMP

A terceira macro essencial é a KAMP PURGE LINE SETTINGS, no qual podemos definir o tipo de
linha de purga de filamento utilizada antes da impressdo do modelo.

ADAPTATIVE - faz uma linha de purga curta préxima a area de impressdo do modelo

CLASSIC - faz uma linha de purga longa na lateral esquerda da mesa

Macros

Uncategorized | 62 £
ACCURATE_G28 AUTOTUNE_SHAPERS BED_LEVELING BED_MESH_CALIBRATE
BEDPID BEEP BELTS_SHAPER_CALIBRATION CANCEL_PRINT END_PRINT
END_PRINT_POINT END_PRINT_POINT_WITHOUT_LIFTING EXCITATE_AXIS_AT_FREQ
FIRST_FLOOR_PAUSE FIRST_FLOOR_PAUSE_POSITION FIRST_FLOOR_RESUME G29
GET_TIMELAPSE_SETUP HYI'ER| Configure Purge Linetype APE!_CALIBRATION INPUTSHAPER

KAMP_BED_MESH_SETTINGS KAMP_PURGE_LINE_SETTINGS KLIPPER_BACKUP_CONFIG

Figura 8 - KAMP purge line settings

Purge Line Settings

What type of purge line do you want to use when you start
printing?

ADAPTIVE PURGE LINE

CLASSIC PURGE LINE

Figura 9 - Tipos de linha de purga do KAMP

Tendo aplicado essas macros, va até o console e envie o comando SAVE_CONFIG, para que as
modifica¢bes fiquem salvas na impressora.



Console

SAVE_CONFIG

Figura 10 - Salvando configuragées via Console

5 — Mais melhorias (level hard!!!)

Vale lembrar da parte do “por sua conta e risco” que eu citei ld no comego... O que sera feito
agora pode ndo ser muito complicado, mas se por algum descuido do usuario for feita uma
bobagem, de fato a impressora pode apresentar comportamento anémalo e, quem sabe, até
comprometer o hardware, portanto, siga com cautela.

Entre nas aba de CONFIGURAGOES da impressora.

Configuration | x

Figura 11 - Acesso as configuragbes da impressora

Abra o arquivo PRINTER.CFG.



{.} Configuration Files

/ Q Y + ¢C

Name Modified J,
Helper-Script 2024-08-09 18:44
printer.cfg 2024-08-23 17:25

printer-20240823_172545.cfg

printer-20240822_195108.cfg 2024-08-22 13:17

printer-20240822_131714.cfg 2024-08-22 13:16

E

printer-20240810_141702.cfg 2024-08-09 19:08
printer-20240809_190833.cfg 2024-08-09 19:08

printer-20240809_185810.cfg 2024-08-09 18:58

.moonraker.conf.bkp 2024-08-09 18:46

moonraker.conf 2024-08-09 18:46

E

printer-20240809_185808.cfg 2024-08-09 18:44

gcode_macro.cfg 2024-08-09 18:30

printer_params.cfg 2024-05-09 08:11

e

factory_printer.cfg 2024-05-09 08:11

sensorless.cfg 2024-05-09 08:11

Figura 12 - Printer.cfg

Com o arquivo aberto, digite CTRL+F para abrir o sistema de busca e procure por PRTOUCH
para localizar a parte que sera necessario modificar.

Alterar a linha PR_VERSION: trocando o valor ao lado, que é 2, para 1.



® O fluidd | Configuration

= A Naoseguro | 192.168.100.10 - 3 # s B = 5 L @

X printer,Cfg ¢ DEVICES >- COMMAND PALETTE @ CONFIG REFERENCE ® SAVE & RESTART ® SAVE X CLOSE

[brtoucﬂ v2] ——
pr_version: 1

step_base: 2

z_offset: @

noz_ex_com: 0.9
tilt_corr_dis:@.05
tri_min_hold: 6000,10000
tri_max_hold: 13000,60000
pres_cnt: 4

pres@_clk_pins: leveling mcu:
pres@_sdo_pins: leveling mc
presl_clk_pins: leveling mc
presl_sdo_pins: leveling_mc
pres2_clk_pins: leveling_mcu
pres2_sdo_pins: leveling mcu:
pres3_clk_pins: leveling mcu:
pres3_sdo_pins: leveling mcu:
show_msg: False
step_swap_pin: PC1@
pres_swap_pin: leveling mcu:PB1
£28 _wait_cool_down: true
pa_clr_down_mm: -0.15
clr_noz_start_x: 130
clr_noz_start_y: 303
clr_noz_len_x: 40
clr_noz_len_y: 2

speeds: 2.5,1.0

tri_hftr cut: 2,1
tri_1ftr_kl: 0.50,0.15

Figura 13 - modificacdo do valor pr_version

Agora vem uma das partes mais chatas... Desga um pouco as linhas... para TODAS as linhas
que tiverem o nome comegando com TRI_alguma coisa, adiciona ANTES o caractere #,
deixando-as todas como #tri_alguma coisa. Isso fara com que o comando associado deixe de
funcionar e essas linhas virem apenas comentarios. Veja como fica.



® O fluidd | Configuration

= (& A Naoseguro | 192.168.100.10

X printer,Cfg ¢ DEVICES >- COMMAND PALETTE © CONFIG REFERENCE ® SAVE & RESTART ® SAVE X CLOSE

[prtouch v2] PRTOUCH
clr_noz_len_x: 40

clr_noz_len_y: 2

speeds: 2.5,1.0

tri hftr cut: 2,1

tri_lftr_k1: 0.50,8.15

Figura 14 - Adigao do #

Depois de colocar # em tudo o que precisa, desga mais um pouco e localize a parte do BED
MESH.

Agora olhe a imagem abaixo e ADICIONE as linhas que ndo tem no seu arquivo ou MODIFIQUE
as linhas que tem. Essas modificagbes servem para que se possa aumentar o numero de
pontos em que o bico da extrusora toca a mesa para criar a malha de calibragéo.




(m} fluidd | Configuration

A Nao seguro | 192.168.100.10

p[inter,Cfg ¥ DEVICES >. COMMAND PALETTE © CONFIG REFERENCE & SAVE & RESTART B SAVE X CLOSE

PRTOUCH
[bed_mesh]
speed: 150
mesh_min: 5,5
mesh_max: 295,295
probe_count: 15,15 =
fade_start: 5.0
fade_end: 56.0
mesh_pps: 2,2
algorithm: bicubic
bicubic_tension: 0.2

[display_status]

[printer]

kinematics: corexy

max_velocity: 860

max_accel: 20000
max_accel_to_decel: 20000
max_z_velocity: 20
square_corner_velocity: 5.0
square_corner_max_velocity: 200.0

max_z_accel: 300

[pause_resume

Figura 15 - Configuragées de bed mesh

Especificamente a linha PROBE_COUNT é que se refere a quantidade de pontos que serao
utilizados para gerar a malha de calibragdo da mesa. No exemplo que eu mostro, modifiquei
para 15x15 pontos, ou seja, a malha tera um total de 225 pontos de medigao (do 0 até o 224).
Por padrao original de fabrica a malha é gerada com 6x6 pontos. Esse valor pode ser alterado de
acordo com o tanto de problema que vocé tem com a sua mesa, seja por conta de inclinagao ou
simplesmente por ela ser toda torta mesmo, com a minha.

Apenas como curiosidade, uma malha de 15x15 pontos leva por volta de 20 minutos para ser
finalizada. Nao testei malhas maiores e ndo sei se funciona para mais pontos!

Finalize essa etapa clicando em SAVE, para salvar o arquivo PRINTER.CFG com as alteragdes
feitas.
6 — Utilizando as melhorias level hard

Apds todas as modificacoes feitas na parte 5 desse guia, temos que tirar melhor proveito do
sistema de calibracéo.

Primeiro, na aba TOOL, clique em ALL, para que levar a mesa e a extrusora para posicao HOME
deles.
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Figura 16 - Botdo Home All

MOTORS OFF % TOOLS v

Em seguida, na aba THERMALS, defina a temperatura da mesa. Aguarde pelo menos 10
minutos. Esse tempo é necessario para que a dilatagdo da mesa aconteca e ela fique com suas
dimensodes e variagbes estabilizados. Apds, defina a temperatura do bico.

Essas duas temperaturas estéo vinculadas ao tipo de material que sera impresso. No exemplo,
eu defini a mesa pra 80°C e extrusora para 1709, pois estou utilizando no momento Hyper ABS
da Creality e esses séo os valores padrado de calibragao para esse material.



& Thermals b PRESETS v % -

Name Actual Target

Extruder 169.4°C 170

Heater Bed 81.9°C 80
% Chamber Fan 35.9°C 35
+ Soc Fan 39.9°C 45

Chamber Temp 30.9E

Mcu Temp 44 8°C

Temperature °C

11:41 11:42 11:43 11:44 11:45 11:46 11:47 11:48 11:49 11:50

Figura 17 - Temperaturas de calibragéo

Clique em CALIBRATE, na aba BED MESH.

a5 Bed Mesh CALIBRATE I A

No mesh loaded

Figura 18 - Calibragéao

Se tudo foi feito corretamente até agora, sera possivel ver no Console a geragao de pontos de
calibragao, em seguida o processo comega. SO se sentar e esperar...



Console

Console

Figura 20 - Para malha de 15x15, 225 pontos



Figura 21 - 20 minutos depois, malha gerada

Agora indo na aba BED MESH da para ver como esta a malha feita e o desvio maximo que ela
tem (0,5171mm) para as configura¢cdes de temperatura que foram usadas nessa calibracéo.

B8 Bed Mesh

—— 0.6706 Range: 0.5171

1.3120715

0.5
0.6879284999999999

Figura 22 - Malha gerada

Uma vez feita a calibragdo, a malha gerada recebe o nome de DEFAULT e fica com status de
ativa.



B8 Bed Mesh Controls

Name Range

default active 0.5171

Mesa 100° + Bico 70° 15x15 0.4691

CLEAR PROFILE A ALL

CALIBRATE

SAVE AS

Figura 23 - Lista de malhas

Clicando em SAVE AS, essa calibragao pode ser salva para uso posterior. Clicando no botao
gue tem uma seta, o perfil selecionado se torna ativo. Clicando no X, o perfil selecionado é

excluido.

Aqui eu salvei o perfil com o nome "Mesa 80° + Bico 170° 15x15", deixando ativo, e exclui o perfil
"default". Nesse meu exemplo, ha também uma outra calibragdo que eu havia feito para outro
tipo de material.

BB Bed Mesh Controls

Name Range

Mesa 100° + Bico 70° 15x15 0.4691

Mesa 80° + Bico 170° 15x15 active 0.5171

Figura 24 - Lista de malhas atualizada

Lembre-se de ir no console e enviar o comando SAVE_CONFIG, ou simplesmente clique no
botao que fica ld em cima, para ndo perder as configuragoes feitas.

SAVE CONFIG & RESTART

Figura 25 - Salvamento das configuragées

7 —Um problema peculiar...

Eu percebi um comportamento anormal quando se faz o SAVE_CONFIG... o display da
impressora para de funcionar (ndo liga) ao ser tocado. Para normalizar isso, basta desligar e
religar aimpressora. Sao as Crealitylices dessas porcarias da Creality. Nao é algo que me irrita
tanto pois com o Fluid/Mainsail se consegue fazer tudo.



