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Uma breve introdução 
Por conta de uma diversidade de problemas que venho enfrentando com a minha Creality 
“Ender de rico” K1 Max desde que comprei (mesa torta, nivelamento, primeira camada 
inconsistente...) fui pesquisar e descobri que é algo bem comum as pessoas passarem pelo 
mesmo que eu e a Creality simplesmente TÁ CAGANDO pra isso e coloca no mercado essa 
impressora caríssima e problemática, deixando na mão “da comunidade” que os problemas 
sejam minimizados (já que resolvidos, não são). 

Algumas soluções são em nível de hardware e não serão tratadas aqui, mas algumas coisas 
podem ser feitas em nível de software para melhorar um pouco a vida do KaUmMaxZeiro de 
primeira viagem. Esses pequenos truques estão basicamente em língua inglesa e alguns não 
são muito fáceis de serem descobertos por aí, então fiz um compilado daquilo que considero 
essencial. 

DISCLAIMER 
ATENÇÃO! Tudo o que você fizer na sua impressora a partir desse manual requer acesso ROOT, 
ou seja, será tudo feito por sua própria conta e risco. Dito isso, esteja ciente que você pode 
causar danos irreparáveis ao seu equipamento se fizer algo errado, causando a perda completa 
do direito à garantia do fabricante.  

1 – Root 
Como dito acima, será necessário liberar acesso ROOT da sua impressora. Caso você não saiba 
como fazê-lo, nem continue com os procedimentos abaixo :) 

2 – Root (parte 2), instalação do Script e dos utilitários básicos 
1. Abrir o CMD no computador, digitar (ou copiar e colar) ssh 

root@caminho_de_rede_da_impressora. O caminho de rede é o mesmo utilizado para 
configurar o Creality Cloud, aqui no meu caso é 192.168.100.10, logo, o comando 
completo é ssh root@192.168.100.10 

2. Digitar a senha creality_2023 (ela não aparece na tela), em seguida Enter 
3. Digitar git clone https://github.com/Guilouz/Creality-Helper-Script.git 

/usr/data/helper-script para baixar e instalar o script da Creality 
4. Após a instalação do script, digitar sh /usr/data/helper-script/helper.sh para abrir o 

script 



5. Uma "telinha" vai abrir no CMD 

 
Figura 1 - Tela inicial do Script 



6. Ir em 1 - INSTALL  

 
Figura 2 - Tela Install Menu do Script 

7. Instalar obrigatoriamente o 1 - Monranker, o 2 - Fluid, o 3 - Mainsail, o 6 - Klipper 
Adaptive Meshing & Purging (esse é o KAMP que o pessoal fala) e o 10 - Improved 
Shapers Calibrations. Talvez para instalar um deles precise instalar o 4 - Entware, não 
lembro agora, ele pede e aí você instala se precisar. 



OBSERVAÇÃO: o passo 4 só precisa ser feito uma vez. Depois de ter feito a instalação do script, 
não precisa mais, só os outros passos, se quiser modificar o que já instalou, ou quiser instalar 
coisas novas. 

3 – Usabilidade geral 
Com o que foi instalado no passo 7 é possível acessar um painel de controle mais elaborado 
que o utilizado pelo Creality Print. Para isso, use o seu navegador de internet pelos caminhos 
192.168.100.10:4408 (Fluidd) ou 192.168.100.10:4409 (Mainsail). Lembrando que 
192.168.100.10 é o meu caminho de rede, cada um tem o seu, então use o seu aí. Por esses 
painéis de controle vai se ter acesso as coisas que podem facilitar e melhorar alguns aspectos 
de uso da impressora, ou, se fizer merdinha, estragar ela :) 

 
Figura 3 - Tela do Fluidd, após algumas personalizações 



 
Figura 4 - Tela do Mainsail, após algumas personalizações 

Se você usa o Orca como fatiador, pode adicionar esses caminhos como impressora, que aí o 
painel de controle se torna gerenciável por lá, sem precisar abrir o navegador. 
Basta abrir a guia Dispositivo, em seguida clicar no botão para adicionar impressora pelo 
caminho de rede e digitar o caminho dela, seguido de :4408 (para Fluid) ou :4409 (para 
Mainsail). 

 

Caso queira dar um reset de fábrica da tua impressora, pelo Fluid ou Mainsail é possível, e ela 
volta para configuração que tinha quando chegou na sua casa :D 

4 – Melhorias possíveis (nível básico) 
Após ter instalado tudo o que foi instruído, além das interfaces de controle aprimorado, se tem 
acesso a alguns MACROS de calibração e “otras cositas más”. 



A primeira macro é a INPUT SHAPER CALIBRATION, que serve para calibração das 
ressonâncias de vibração da impressora, tanto no eixo X quanto no eixo Y, que difere do padrão 
original por ser feito apenas em um eixo e depois replicado para o outro. 

 
Figura 5 - Input shaper calibration 

Outra macro é o KAMP BED MESH SETTINGS, que serve para definir o tipo de calibração da 
mesa que será usado. 
ADAPTATIVE – faz a medição da malha da mesa utilizando pontos correspondentes somente a 
área ocupada pelo modelo 
FULL – faz a medição da malha da mesa utilizando a totalidade de pontos e área de mesa 
(padrão) 
NONE – não faz e medição e utiliza como base alguma outra malha feita e salva pelo usuário 

 
Figura 6 - KAMP bed mesh settings 



 
Figura 7 - Tipos de malha do KAMP 

A terceira macro essencial é a KAMP PURGE LINE SETTINGS, no qual podemos definir o tipo de 
linha de purga de filamento utilizada antes da impressão do modelo. 
ADAPTATIVE – faz uma linha de purga curta próxima a área de impressão do modelo 
CLASSIC – faz uma linha de purga longa na lateral esquerda da mesa 

 
Figura 8 - KAMP purge line settings 

 
Figura 9 - Tipos de linha de purga do KAMP 

Tendo aplicado essas macros, vá até o console e envie o comando SAVE_CONFIG, para que as 
modificações fiquem salvas na impressora. 



 
Figura 10 - Salvando configurações via Console 

5 – Mais melhorias (level hard!!!) 
Vale lembrar da parte do “por sua conta e risco” que eu citei lá no começo... O que será feito 
agora pode não ser muito complicado, mas se por algum descuido do usuário for feita uma 
bobagem, de fato a impressora pode apresentar comportamento anômalo e, quem sabe, até 
comprometer o hardware, portanto, siga com cautela. 

Entre nas aba de CONFIGURAÇÕES da impressora. 

 
Figura 11 - Acesso às configurações da impressora 

Abra o arquivo PRINTER.CFG. 



 
Figura 12 - Printer.cfg 

Com o arquivo aberto, digite CTRL+F para abrir o sistema de busca e procure por PRTOUCH 
para localizar a parte que será necessário modificar. 

Alterar a linha PR_VERSION: trocando o valor ao lado, que é 2, para 1. 



 
Figura 13 - modificação do valor pr_version 

Agora vem uma das partes mais chatas... Desça um pouco as linhas... para TODAS as linhas 
que tiverem o nome começando com TRI_alguma coisa, adiciona ANTES o caractere #, 
deixando-as todas como #tri_alguma coisa. Isso fará com que o comando associado deixe de 
funcionar e essas linhas virem apenas comentários. Veja como fica. 



 
Figura 14 - Adição do # 

Depois de colocar # em tudo o que precisa, desça mais um pouco e localize a parte do BED 
MESH. 

Agora olhe a imagem abaixo e ADICIONE as linhas que não tem no seu arquivo ou MODIFIQUE 
as linhas que tem. Essas modificações servem para que se possa aumentar o número de 
pontos em que o bico da extrusora toca a mesa para criar a malha de calibração. 



 
Figura 15 - Configurações de bed mesh 

Especificamente a linha PROBE_COUNT é que se refere a quantidade de pontos que serão 
utilizados para gerar a malha de calibração da mesa. No exemplo que eu mostro, modifiquei 
para 15x15 pontos, ou seja, a malha terá um total de 225 pontos de medição (do 0 até o 224). 
Por padrão original de fábrica a malha é gerada com 6x6 pontos. Esse valor pode ser alterado de 
acordo com o tanto de problema que você tem com a sua mesa, seja por conta de inclinação ou 
simplesmente por ela ser toda torta mesmo, com a minha. 

Apenas como curiosidade, uma malha de 15x15 pontos leva por volta de 20 minutos para ser 
finalizada. Não testei malhas maiores e não sei se funciona para mais pontos! 

Finalize essa etapa clicando em SAVE, para salvar o arquivo PRINTER.CFG com as alterações 
feitas. 

6 – Utilizando as melhorias level hard 
Após todas as modificações feitas na parte 5 desse guia, temos que tirar melhor proveito do 
sistema de calibração. 

Primeiro, na aba TOOL, clique em ALL, para que levar a mesa e a extrusora para posição HOME 
deles. 



 
Figura 16 - Botão Home All 

Em seguida, na aba THERMALS, defina a temperatura da mesa. Aguarde pelo menos 10 
minutos. Esse tempo é necessário para que a dilatação da mesa aconteça e ela fique com suas 
dimensões e variações estabilizados. Após, defina a temperatura do bico. 

Essas duas temperaturas estão vinculadas ao tipo de material que será impresso. No exemplo, 
eu defini a mesa pra 80ºC e extrusora para 170º, pois estou utilizando no momento Hyper ABS 
da Creality e esses são os valores padrão de calibração para esse material. 



 
Figura 17 - Temperaturas de calibração 

Clique em CALIBRATE, na aba BED MESH. 

 
Figura 18 – Calibração 

Se tudo foi feito corretamente até agora, será possível ver no Console a geração de pontos de 
calibração, em seguida o processo começa. Só se sentar e esperar... 



 
Figura 19 - Geração dos pontos e início da calibração 

 
Figura 20 - Para malha de 15x15, 225 pontos 



 
Figura 21 - 20 minutos depois, malha gerada 

Agora indo na aba BED MESH dá para ver como está a malha feita e o desvio máximo que ela 
tem (0,5171mm) para as configurações de temperatura que foram usadas nessa calibração. 

 
Figura 22 - Malha gerada 

Uma vez feita a calibração, a malha gerada recebe o nome de DEFAULT e fica com status de 
ativa. 



 
Figura 23 - Lista de malhas 

Clicando em SAVE AS, essa calibração pode ser salva para uso posterior. Clicando no botão 
que tem uma seta, o perfil selecionado se torna ativo. Clicando no X, o perfil selecionado é 
excluído. 

Aqui eu salvei o perfil com o nome "Mesa 80º + Bico 170º 15x15", deixando ativo, e excluí o perfil 
"default". Nesse meu exemplo, há também uma outra calibração que eu havia feito para outro 
tipo de material. 

 
Figura 24 - Lista de malhas atualizada 

Lembre-se de ir no console e enviar o comando SAVE_CONFIG, ou simplesmente clique no 
botão que fica lá em cima, para não perder as configurações feitas. 

 
Figura 25 - Salvamento das configurações 

7 – Um problema peculiar... 
Eu percebi um comportamento anormal quando se faz o SAVE_CONFIG... o display da 
impressora para de funcionar (não liga) ao ser tocado. Para normalizar isso, basta desligar e 
religar a impressora. São as Crealitylices dessas porcarias da Creality. Não é algo que me irrita 
tanto pois com o Fluid/Mainsail se consegue fazer tudo. 


